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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ. 03 Контроль качества сварных работ 

МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металла и сварных конструкций 
по программе подготовки специалистов среднего звена 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа профессионального ПМ. 03 Контроль качества сварочных работ МДК 
03.01 Формы и методы контроля качества металла и сварных конструкций по программе 
подготовки специалистов среднего звена (далее программа ПМ) – является частью основ-
ной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образо-
вания профессиональной подготовки специалистов среднего звена (далее – ОПОП СПО 
ССЗ)  в соответствии с ФГОС СПО «22.02.06  Сварочное производство» (приказ Минобр-
науки России от 21.04.2014 n 360 "Об утверждении федерального государственного обра-
зовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 
22.02.06 Сварочное производство"). 
1.2. Область применения программы  

В части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  
Разработка технологических процессов и проектирование изделий и 

соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных со-

единениях  
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля металлов и сварных соединений  
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изде-

лий для получения качественной продукции  
ПК 3.4.Оформлять документацию по контролю качества сварки 

1.3. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствую-
щими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессио-
нального модуля должен иметь практический опыт:  
- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях;  
- обоснованного выбора и использования методов, аппаратуры и приборов для контроля 
металлов и сварных соединений;  
-  предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изделий для 
получения качественной продукции;  
 -оформление документации по контролю качества сварки;  
уметь:  
- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями 
работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений;  
-  производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; производить из-
мерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных ин-
струментов, шаблонов и контрольных приспособлений;  
-  определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;  
- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов;  
-  выявлять дефекты при металлографическом контроле;   
- использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и кон-
струкций;  
- заполнять документацию по контролю качества сварных соединений;  
знать:  
- способы получения сварных соединений;  
- основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;  
- способы устранения дефектов сварных соединений;  
- способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;  
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- методы неразрушающего контроля сварных соединений;  
- методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 
- оборудование для контроля качества сварных соединений;  
- требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений раз-
личных конструкций. 
 
 
 
1.3.  Количество часов на освоение программы профессионального модуля, в части МДК 
03.01 Формы и методы контроля качества металла и сварных конструкций:  
 
Всего  учебной нагрузки обучающегося –  466 ч. 
Нагрузка во взаимодействии с преподавателем 
Всего 371 ч., в том числе 
- теоретического обучения – 96ч. 
- лабораторные и практические занятия – 95ч. 
- самостоятельной работы обучающегося – 94 ч. 
-  учебной и производственной практики – 180 ч. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обуча-
ющимися видом профессиональной деятельности «Контроль качества сварочных работ», в 

том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1.  Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 
соединениях 

ПК3.2.  Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппара-
туру и приборы для контроля металлов и сварных соединений 

ПК 3.3.  Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и 
изделий для получения качественной продукции 

ПК 3.4.  Оформлять документацию по контролю качества сварки 
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профес-

сии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 

и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффек-
тивность и качество. 

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность. 

ОК 4 
 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессиональ-
ного и личностного развития. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в про-
фессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством и потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинен-
ных), результат выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать по-
вышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессио-
нальной деятельности. 
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3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ. 03 Контроль качества сварных работ 
МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металла и сварных конструкций 

Код 
профес-
сиональ-
ных ком-
петенций 

Наименования разделов 
профессионального моду-

ля 

Всего ча-
сов 

 

Учебная нагрузка обучающегося 

Нагрузка во взаимодействии с преподавателем 

Производ-
ственная и 

учебная прак-
тика 

Всего, час.  ко
нс

ул
ьт

ац
ии

 

 
П

ро
м

еж
ут

оч
на

я 
ат

те
ст

а-
ци

я 

Всего, 
часов 

По учебным 
дисциплинам и МДК 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 
ра

бо
та

 о
бу

ча
ю

щ
ег

о 

 
Т

ео
ре

ти
че

ск
ое

 
об

уч
ен

ие
 

Л
аб

ор
ат

ор
ны

е 
и 

пр
ак

ти
че

ск
ие

 
за

ня
ти

я 

 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
  ПК 3.1- 
3.4 

МДК 03.01 Формы и ме-
тоды контроля качества 
металла и сварных кон-
струкций  

286 191 96  95 94    180                

Всего 286 191 96 95 94 180 - - 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 03 Контроль качества сварочных работ 

МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металла и сварных конструкций 
 

Наименование разделов 
профессионального модуля 
(ПМ), междисциплинарных 
курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические заня-
тия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем часов Уровень 
освоения 

 
1 2 3 4 

МДК 03.01 Формы и мето-
лы контроля качества ме-
таллов и сварных кон-
струкций 

 286  

Тема 03.01.01 
Сварочные соединения,  
основные дефекты и при-
чины их возникновения 

Содержание 12  
1. Способы получения сварных соединений Способ получения сварных 

соединений листовых металлических материалов 
 

2 
 

2 
 

2. 
 

Способ получения сварного соединения разнородных металлических 
материалов 

 
2 

 
2 

3 Способы сварки трубопроводов Способы получения сварных соедине-
ний различной протяженности 

2  

4 Классификация дефектов сварных соединений Дефекты соединений при 
точечной и шовной контактной сварке 

2  

5  Дефекты соединений при электронно-лучевой сварке и причины их 
возникновения. Дефекты соединений, выполненных лазерной сваркой  
Дефекты соединений, выполненных сваркой трением с перемешиванием 

2  

6  Влияние дефектов сварки на работоспособность конструкции 2  
Практические занятия 12  

1. Определение основных дефектов внешнем осмотром и измерением ос-
новных размеров сварочных швов  

6 2 

2 Изучение основных дефектов сварных соединений и причин их возник-
новения 

6 2 

Тема 03.01.02 Содержание 20  
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Предупреждение 
и выявление дефектов 
сварных соединений и 
изделий  

1 Методы выявления дефектов сварных соединений  2 
 

3 
 

2 
 

 Классификация видов технического контроля. Способы контроля каче-
ства сварных процессов и сварных соединений  

2 
 

3 
 

3 Визуальный и измерительный контроль Методы предотвращения обра-
зования дефектов формы шва 

2  

4 Физические основы радиационной дефектоскопии. Технология радио-
графического контроля 

2  

5 Физические основы ультразвуковой дефектоскопии. Технология ультра-
звукового контроля. Вакуумные методы 

2  

6 Физические основы магнитной дефектоскопии. Магнитопорошковый 
метод. Магнитографический метод 

2  

7 Вихретоковая дефектоскопия. Контроль течеисканием. Классификация 2  
8  Капиллярные методы. Компрессионные методы 2  
9 Физические основы капиллярной дефектоскопии. Методика капилляр-

ной дефектоскопии.  
2  

10 Разрушающие методы контроля сварных соединений 2  
Практические занятия 20                                                 

1 Выбор методов контроля металлов и сварных соединений  2 3 

2 Контроль качества сварочных материалов  2  
3  Проверка сварных швов при помощи визуального, измерительного и ка-

пиллярного контроля  
2  

4 Методы контроля качества сварных швов  2  
5 Визуальный и измерительный контроль сварных соединений  2  
6 Ультразвуковой контроль сварных соединений эхо-методом  2  
7  Выбор параметров и методов радиационного контроля Контроль свар-

ных соединений методами магнитной и вихревой дефектоскопии  
2  

8 Контроль сварных соединений методами капиллярной дефектоскопии  2  
9 Контроль герметичности сварных соединений  2  

10 Определение качества сварных соединений разрушающими методами  2  
Тема  03.01.03 
Устранение дефектов в 
сварных соединениях и из-
делиях 

Содержание 14  
1 Способы устранения дефектов в сварных соединениях  

 
2 

2 

2 Методы устранения дефектов  2  
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3 Устранение дефектов сварки плавлением  2  
4 Способы устранения дефектов электронно-лучевой сварки Способы 

устранения дефектов соединений, выполненных контактной сваркой  
2 

 

5 Способы устранения дефектов соединений, выполненных лазерной 
сваркой  

2 
 

6 Способы устранения дефектов соединений, выполненной трением с пе-
ремешиванием  

2 
 

7 Способы устранения дефектов соединений, выполненной микроплаз-
менной сваркой. Методы устранения дефектов 

2 
 

Практические занятия 14  
1 Исправление швов механическим способом до получения нормальных 

размеров шва 
4 

3 

2 Устранение трещин, кратеров, пор и непроваров при помощи подварки 
до получения нормальных размеров шва 

4 
 

3 Контроль качества сварочных материалов 4  
4 Проверка сварных швов при помощи визуального, измерительного и ка-

пиллярного контроля 
2 

 

Тема 03.01.04 
Оборудование для кон-
троля металлов и сварных 
соединений 

Содержание 18  
1 Оборудование для неразрушающего контроля сварных швов и соедине-

ний  
 

2  

2 Оборудование контроля с разрушением образцов или производственных 
стыков 

2  

3 Оборудование для ультразвукового контроля  2  

4 Автоматизированное оборудование для ультразвукового контроля  2  

5  Оборудование для магнитографического контроля  2  

6 Аппаратура для рентгеновского контроля  2  

7 Правила электробезопасности при контроле качества сварки  2  

8 Требования безопасности при ультразвуковой дефектоскопии  2  

9 Требования безопасности при радиационной дефектоскопии 2 
 

2,3 

Практические занятия 18  
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1 Оборудование для неразрушающего контроля сварных швов и соедине-
ний  

2 
 

 

2 
 

2 Оборудование контроля с разрушением образцов или производственных 
стыков 

2  

3 Оборудование для ультразвукового контроля  2  

4 Автоматизированное оборудование для ультразвукового контроля  2  

5  Оборудование для магнитографического контроля  2  

6 Аппаратура для рентгеновского контроля  2  

7 Правила электробезопасности при контроле качества сварки  2  

8 Требования безопасности при ультразвуковой дефектоскопии  2  

9 Требования безопасности при радиационной дефектоскопии 2  

 
Тема 03.01.05 
Инструменты, приспособ-
ления и материалы для 
контроля сварных соедине-
ний 
 

Содержание. 12  

1 Инструменты, применяемые для контроля сварных швов и соединений  
 

2 2 

2 Инструменты, применяемые для визуально-измерительного контроля 
сварочных швов  

2  

3 Материалы, необходимые для контроля сварных швов и соединений 
Приспособления, применяемые для контроля сварных швов и соедине-
ний  

2  

4  Безопасность при капиллярных методах контроля  2  
5 Техника безопасности при испытаниях течеисканием 2  
6 Инструменты, применяемые для визуально-измерительного контроля 

сварочных швов  
2  

Практические занятия 12 2 

1 Инструменты, применяемые для контроля сварных швов и соединений  
 

2 

2 Инструменты, применяемые для визуально-измерительного контроля 
сварочных швов  

2  

3 Материалы, необходимые для контроля сварных швов и соединений 
Приспособления, применяемые для контроля сварных швов и соедине-

2  
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ний  

4  Безопасность при капиллярных методах контроля  2  

5 Техника безопасности при испытаниях течеисканием 2  

6 Инструменты, применяемые для визуально-измерительного контроля 
сварочных швов  

2  

Тема 03.01.06 
Материалы для сварки. 
 
 

Содержание 10  
1 
 

Нормативные требования качества контроля металлов. 
 

2 
 

2 
 

2 Контроль оборудования  2 2 
3 Контроль технологии  2  
4 Контроль квалификации сварщиков  2  
5 Нормативные требования качества сварных соединений различных кон-

струкций. 
2  

Практические занятия 10  
1 Описание требований качества сварных соединений различных кон-

струкций 
2 2 

2 Технология контроля 2 2 
3 Нормативные документы контроля качества 2  
4 Нормативные требования качества сварных соединений различных кон-

струкций. 
2  

5 Требования качества 2  
Тема 03.01.07 
Нормативная документация 
по контролю качества 
сварки 

Содержание 10  
1 
 

Нормативная документация по контролю сварочных соединений.  
 

2 
 

2 
 

2 Документация сварочно – технологических свойств материалов и элек-
тродов 

2  

3 Документация сварочных швов на проверку осмотра и измерения раз-
личных соединений.  

2  

4  Документация по контролю качества сварки неразрушающимися спосо-
бами  

2  

5 Документация по контролю качества сварки при разрушающем контро-
ле. 

2  

Практические занятия 9  
1 Оформление заключений по неразрушающему контролю качества свар- 4 2 
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ных соединений  
2 Оформление заключений по разрушающему контролю качества сварных 

соединений.  
4  

3 Оформление заключений входного контроля сварных материалов. 2  
Самостоятельная работа 
при изучении раздела 
МДК 03.01  

 Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специаль-
ной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, 
составленным преподавателем). Подготовка к лабораторным и практиче-
ским работам с использованием методических рекомендаций преподава-
теля, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготов-
ка к их защите. 
Примерная тематика докладов и рефератов для самостоятельных работ: 
1. Изучение способов получения сварных соединений.  
2. Основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения 
3. Способы устранения дефектов сварных соединений 
 4. Способы контроля качества сварных процессов и сварных соединений  
 5. Методы неразрушающего контроля сварных соединений 
6. Методы контроля с разрушение сварных соединений и конструкций  
7. Типы оборудования для контроля качества сварных соединений  
8. Требование, предъявляемое к контролю качества металлов и сварных 
соединений различных конструкций 

94  
 

Учебная практика.  Виды работ:  
1. Выбор методов контроля металлов и сварных соединений в зависимости от условия работы сварной кон-
струкции, ее габаритами и типами сварных соединений  
2. Проведение внешнего осмотра для определения наличия основных дефектов сварных швов  
3. Проведение измерения основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных ин-
струментов, шаблонов и контрольных приспособлений 
 4. Определение качества сборки и прихватки наружным осмотром и обмером  
5. Проведение испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов и сварных швов  
6. Выявление дефектов при металлографическом контроле  
7. Заполнение документации по контролю качества сварных соединений  
8. Проведение капиллярного способа контроля сварных соединений и швов 
 9. Устранение трещин, кратеров, пор и непроваров при помощи подварки для получения нормальных раз-
меров шва 

72  

Производственная практика  по модулю. Виды работ: 
 1. Определение причин, приводящих к образованию дефектов сварных соединений  

108  
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2. Выбор и использования методов оборудования, аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных 
соединений 
3. Выявление и устранение дефектов сварных соединений и изделий для получения качественной продукции 
4. Проверка сварочно – технологических свойств материалов и электродов применяемых для сварочных ра-
бот.  
5. Проверка внешним осмотром и измерением размеров швов сварных соединений для выявления наружных 
дефектов  
6. Проведение внутреннего контроля сварных швов в присутствии опытного контролера при помощи уль-
тразвукового радиографического контроля  
7. Оформление актов на проверку сварочно – технологических свойств материалов и электродов  
8. Оформление актов на проверку внешним осмотром и измерением размеров швов сварных соединений  
9. Оформление заключений по ультразвуковому контролю качества сварных соединений  
10. Оформление заключений по радиографическому контролю сварных соединений  
11. Проведение испытаний сварных соединений при отсутствии сертификатов на электроды и порошковую 
проволоку.  
12. Проведение контроля на статическое растяжение, статический изгиб и ударный изгиб металла шва  
13. Проведение работ по устранению трещин, кратеров, пор и не проваров при помощи подварки для полу-
чения нормальных размеров шва 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
   Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов 

теоретических: «Основы сварки и резки металлов»; мастерских:    «Сварочные», «Слесар-
ные». 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- образцы измерительных инструментов, шаблонов; 
- модели оборудования.  
-обучающие программы; 
-шкаф для методических материалов,  
-стол преподавателя письменный;  
-столы и стулья для  учащихся;  
-комплект инструментов для визуального контроля;  

         - набор контрольных тестов. 
Технические средства обучения:  
- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, кар-

точки-задания, комплекты тестовых заданий); 
- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные стенды, макеты). 
-компьютер на рабочем месте преподавателя; 
-проектор мультимедийный;  
-экран настенный рулонный;  
-комплект учебных видеофильмов; 
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской по количеству обучающихся: 
- рабочее место мастера производственного обучения; 
- рабочие места обучающихся по количеству; 
- источники питания переменного и постоянного тока; 
- приспособления; 
- средства индивидуальной защиты; 
- кабины; 
- верстаки слесарные; 
- параллельные поворотные тиски; 
- комплект рабочих инструментов; 
- измерительный и разметочный инструмент; 
- заготовки для выполнения сварочных работ; 
 - газовые баллоны и аппаратура к ним. 
 

4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-
туры. 
Основная литература: 
1 Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой: учеб. для 
студентов учреждений СПО, 2019 
2 Быковский, О. Г. Сварка и резка цветных металлов : учебное пособие / О.Г. Быковский, 
В.А. Фролов, В.В. Пешков. - Москва : Альфа-М : ИНФРА-М, 2021. - 336 с. : ил. + Доп. ма-
териалы [Электронный ресурс]. - (Бакалавриат). - ISBN 978-5-98281-392-3. - Текст : элек-
тронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1228572 (дата обращения: 14.04.2021). 
– Режим доступа: по подписке. 
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3 Овчинников, В. В. Технология изготовления сварных конструкций : учебник / В. В. Ов-
чинников. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. — 208 с. — (Среднее профессиональ-
ное образование). - ISBN 978-5-8199-0883-9. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1044998 (дата обращения: 14.04.2021). – Режим досту-
па: по подписке. 
4 Овчинников, В. В. Производство сварных конструкций : учебник / В. В. Овчинников. — 
М. : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2019. — 288 с. — (Профессиональноеобразование).ISBN 
978-5-8199-0622-4. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1015197 (дата обращения: 29.04.2021). – Режим досту-
па: по подписке. 
5 Овчинников, В. В. Производство сварных конструкций. Сварные соединения с поли-
мерными прослойками и покрытиями : учебное пособие / В. В. Овчинников, В. И. Рязан-
цев, М. А. Гуреева. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. — 216 с. — (Среднее профес-
сиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0732-0. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1088781 (дата обращения: 29.04.2021). – Режим досту-
па: по подписке. 
6 Михайлицын, С. В. Михайлицын, С.В. Основы сварочного производства : учебник / С.В. 
Михайлицын, М.А. Шекшеев. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. - 260 с. - 
ISBN 978-5-9729-0381-8. - Текст : электронный. - URL: 
https://znanium.com/catalog/product/1048767 (дата обращения: 18.05.2021). – Режим досту-
па: по подписке. 
7 Власов, В. С. Металловедение : учебное пособие для студентов / В.С. Власов. - Москва : 
Альфа-М : ИНФРА-М, 2020. - 336 с. : ил. - (ПРОФИль). - ISBN 978-5-98281-167-7. - Текст 
: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1082308 (дата обращения: 
18.05.2021). – Режим доступа: по подписке. 
8 Овчинников, В.В. Механические испытания: металлы, сварные соединения, покрытия : 
учебник / В. В. Овчинников, М. А. Гуреева. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. — 
272 с. — (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0619-4. - Текст : электрон-
ный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1062239 (дата обращения: 18.05.2021). – 
Режим доступа: по подписке. 
Дополнительная литература:  
1 Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов. Учебник.-М: «Академия», 
2004 
2 Маслов Б.Г. Производство  сварных конструкций. Учебник.-М: «Академия», 2012 
3 Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций.- Учебник.-М: «Акаде-
мия», 2012 
       
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Основная профессиональная образовательная программа должна обеспечиваться 
учебно-методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам 
и профессиональным модулям ОПОП в соответствии с требованиями ФГОС. 

Практика является обязательным разделом профессионального модуля. Она 
представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную 
подготовку обучающихся. При реализации данного модуля предусматриваются 
следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение в УПМ) и 
производственная практика (в условиях предприятия). 

Учебная практика (производственное обучение) и производственная практика 
проводятся образовательным учреждением при освоении обучающимися 
профессиональных компетенций в рамках данного профессионального модуля и могут 
реализовываться как концентрированно в один или несколько периодов (в данном модуле 
это практика в условиях предприятия), так и рассредоточенно, чередуясь с 
теоретическими занятиями (в данном модуле это учебная практика в УПМ колледжа).  
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Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются образовательным 
учреждением по каждому виду практики. 

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление 
деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 
основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

Параллельно с изучением курса МДК изучаются общепрофессиональные дисци-
плины: 

 
  
ОП.05 Охрана труда 
ОП.06 Инженерная графика 
ОП.07 Техническая механика 
ОП.08 Материаловедение 
ОП.09 Электротехника и электроника 

 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация программы профессионального модуля должна обеспечиваться педаго-
гическими кадрами, имеющими высшееобразование, соответствующее профилю препода-
ваемой дисциплины(модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующейпро-
фессиональной сферы является обязательным для преподавателей,отвечающих за освое-
ние обучающимся профессионального цикла, этипреподаватели должны проходить ста-
жировку в профильных организацияхне реже 1 раза в 3 года. 
 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 
Результаты 

(освоенные профессиональные 
и общие компетенции) 

 

Основные показатели оценки результата 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к 
образованию дефектов в сварных соедине-
ниях 

Основные дефекты сварных соединений 
определены в соответствии требованиям 
действующих норм, правил, стандартов для 
соответствующего вида продукции 
Результаты оценки и контроля качества 
сборки и прихватки наружным осмотром и 
обмером соответствуют заданной ситуации 

ПК 3.2.Обоснованно выбирать и использо-
вать методы, оборудование, аппаратуру и 
приборы для контроля металлов и сварных 
соединений 

Выбор методов неразрушающего контроля 
сварных соединений в соответствии требо-
ваниям действующих норм, правил, стан-
дартов для соответствующего вида продук-
ции; 
Выбор контроля с разрушением сварных 
соединений и конструкций соответствуют 
заданной ситуации 
Выбор оборудования для контроля качества 
сварных соединений соответствуют задан-
ной ситуации. 

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устра-
нять дефекты сварных соединений и изде-
лий для получения качественной продукции 

Результаты оценки и контроля качества при 
металлографическом контроле соответ-
ствуют заданной ситуации; 
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Измерения основных размеров сварных 
швов с помощью универсальных и специ-
альных инструментов, шаблонов и кон-
трольных приспособлений в соответствии 
требованиям действующих норм, правил, 
стандартов для соответствующего вида 
продукции. 
Дефекты сварных соединений и изделий 
устранены и соответствуют заданной ситу-
ации. 

ПК 3.4. Оформлять документацию по кон-
тролю качества сварки 

Документация по контролю качества свар-
ных соединений оформлена в соответствии 
с требованиями. 

ОК 2 Организовывать собственную дея-
тельность, выбирать типовые методы и 
способы выполнения профессиональных 
задач, оценивать их эффективность и каче-
ство. 

 выбор метода и способа решения профес-
сиональных задач с соблюдением техники 
безопасности и согласно заданной ситуа-
ции;  
-оценка эффективности и качества выпол-
нения согласно заданной ситуации; 

ОК 3Принимать решения в стандартных и 
нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

-решение стандартных и нестандартных 
профессиональных задач в соответствии с 
поставленной задачей; 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование 
информации, необходимой для эффектив-
ного выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного разви-
тия. 

 информация, подобранная из разных ис-
точников в соответствии с заданной ситуа-
цией. 
Подготовка рефератов, докладов, курсовое 
проектирование, использование электрон-
ных источников 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эф-
фективно общаться с коллегами, руковод-
ством, потребителями. 

-демонстрация собственной деятельности в 
условиях коллективной и командной рабо-
ты в соответствии с заданной ситуацией. 

 
 


